CLuUB METIERS
DECONSTRUCTION — DECHETS DU BTP

JEUDI 3 FEVRIER 2022

9H30-12H00
EN VISIOCONFERENCE




ORDRE DU JOUR

> INTRODUCTION DU CLUB METIERS DECONSTRUCTION
Cyrille BLARD, Chef de projet industrialisation des produits de dépose, SNCF Réseau

» ACTUALITES

Lancement des travaux - Métropole du Grand Paris
Clotilde CHAMPETIER, Responsable Economie Circulaire, OREE

» TEMPS DE TRAVAIL — PROGRAMME CLUB METIERS DECONSTRUCTION 2022

» PRESENTATIONS THEMATIQUES

Déconstruction dans le domaine du nucléaire : partage du retour d'expérience
Luc ARDELLIER - General manager, Cyclife Digital Solutions

Recyclage et réemploi des matériaux de constructions : enjeux et focus filieres
Capucine GAUTIER - Ingénieure Recherche et Expertise, CSTB




ACTUALITES DU SECTEUR

> LANCEMENT DES TRAVAUX SUR LA CONSTRUCTION - IMETROPOLE DU
GRAND PARIS

Accompagnement d’OREE au déploiement du Plan des Plateformes
pour la Construction Circulaire de la Métropole du Grand Paris :

 Animation du Club Métropolitain pour la Construction circulaire : un
espace d’échanges, de rencontres, d’animation des acteurs du territoire,
pour engager les actions du Plan

* Visites de sites : plateformes et chantiers circulaires

* Productions écrites




PROGRAMME DU CLUB METIERS DECONSTRUCTION 2022
Clotilde CHAMPETIER

Responsable économie circulaire, OREE




« SOUHAITS POUR LES FUTURS CLUBS METIERS DE 2022 »
RETOUR SUR LE QUESTIONNAIRE

QUELLES THEMATIQUES AIMERIEZ-VOUS VOIR LES 6 THEMATIQUES RETENUES :
TRAITEES ?

W Réglementaire M Opérationnel / technique  m Matériaux  mAutres

e REP Batiment;
* Diagnostic ;

*  Numérique ;
Réglementaire

40% e Tracabilité des flux ;

Opérationnel /
technique
40%

 Réemploi;

e Contractualisation.




« SOUHAITS POUR LES FUTURS CLUBS METIERS DE 2022 »
RETOUR SUR LE QUESTIONNAIRE

QUELS FORMATS PRECONISEZ-VOUS ?

M Interventions externes M Points d’actualité M Visite de chantier M Travail collaboratif MW Autres

Autres
7%

Intervention
s externes
25%

Travail
collaboratif
20%

Points d’actualité

Visite de chantier




« SOUHAITS POUR LES FUTURS CLUBS METIERS DE 2022 »
RETOUR SUR LE QUESTIONNAIRE

> PROPOSITIONS

* D’interventions ou d’intervenants en lien avec les thématiques;
 De sites de déconstruction a visiter ;

 De thématiques pour des ateliers de co-développement.

> TEMPS DE TRAVAIL EN SOUS-SALLE :

* Pour chaque thematique, préciser les contenus que vous aimeriez voir traités,
I’angle, les profils des intervenants ...




DECONSTRUCTION DANS LE DOMAINE

DU NUCLEAIRE : PARTAGE DU RETOUR D'EXPERIENCE
Luc ARDELLIER

General manager, Cyclife Digital Solutions
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DEMANTELEMENT — DE QUOI S’AGIT-IL ?

; .o
ENSEMBLE DES ACTIVITES '{s\o
« techniques et administratives, 'Q,‘\\(;
 realisées apreés l'arrét définitif d’une installation nucléaire o??
OBJECTIF

« atteindre un état final prédéfini

* ou la totalité des substances dangereuses et radioactives a éte évacuee
de l’installation

CES ACTIVITES PEUVENT COMPRENDRE :
» des opérations de démontage d’équipements,
« d’assainissement des locaux et des sols,
 de destruction de structures de génie civil,

* de traitement, de conditionnent, d’évacuation et d’élimination de déchets,
radioactifs ou non.

c¥clife digital solutions
/ GROUPE €DF IH EST



UNE SUCCESSION D’ETAPES

Démantelement site de Grenoble
2012

‘ [ ] ] [ 2 L . : .
?‘ '-\‘CYCI Ife dlgltal SO Ut|0n5 Maine Yankee, Etats-Unis, réacteur 900 MWe, DEM terminé en 2005

GROUPE €DF



DEMANTELEMENT : PROJET AU LONG COURS

Démajl‘ntélem ent

Construction Démantélement

Demande
d’autorisation

<

Travaux
préparatoir

Repli de
chantier

N & N &
N 7N 7N

De5a 10 ans De 30 a 40 ans De 20 a 40 ans

« o '
+ 3 cydife digital solutions

GROUPE €DF

\%

Dé-catégorisation
(ICPE)



DEMANTELEMENT DES INSTALLATIONS NUCLEAIRES

Les médias relatent le démantelement du parc électronucléaire francais

Parc électronucléaire
francais

Cela commence juste
(Fessenheim)

‘ N | Le reste du parc a partir de 2035 mais
%~ cydlife digital solutions les débats sont relancés 5



INSTALLATIONS EN COURS DE DEMANTELEMENT

Les projets actuels concernent les installations les plus anciennes (construites
dans les années 50 a 70)
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Les projets
significatifs de

démantelement ont
commenceé dans
les années 90
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DEMANTELEMENT DES ANCIENNES INSTALLATIONS

h“‘
2071

* Premiers projets de DEM : on

commence par le plus difficile...

* Probleme de design : Non pris en

ﬁclife digital sol

compte a la conception...

N

 Installations tres complexes
utions

GROUPE €DF
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Réacteur, caisson en béton
Membrane d'étanchéité
Noyau actif (graphite
Support

Pavés de lestage

Tube guide de borre de
contréle

Puits de barre de contréle
Entrée CO..

CENTRALE

Sortie CO,.
Calorifuge.
Machine principale
Piéce intermédiaire

. Chateau

Pont du chateau

Chariot de raccordement
électrique et pneumatique
Pondoir

17
18

19
20
21
22

23.

24

NUCLEAIRE

Transbordeur
Chariot de
la piéce intermédiaire
Salle de commande
Armoires d'électronique
Reloyage

Sortie des tubes D.R. G
Poire thermocouples
Obturateur,

eS|

manutention de

l
|

14

11

EDF3 D E

. Soufflantes.
. Turbine auxiliaire

Vaopeur surchauffée
turbine ouxiliaire

vers

. Retour vapeur des turbines
. Sortie CO; de l'échangeur

Entrée CO,; &
Resurchauffeur.
Surchouffeur.

I'echangeur

13 163418

12 e |

SSe—

17

CHINON

. Economiseur
. Vaporisateur.
Ballon.
Collect. vap. resurchauffée.
. Collect. vaop. surchauffée
. Soupapes
Collect. vap. resurchauffée
vers turbine principale
. Turbines principales

4]

42,
43,

44

45,
. Tuyauteries Bonna.
47.

48,

Alternateur
Transformateur
Poste de réchauffage
Condenseur

Pompes d’extraction,
Portique d‘une
60 tonnes

Piscine de désactivation

force

de



PROJET DE DEM : APPEL A LA ROBOTISATION

« Conception d'outillages
spécifiques

* (C'est du mesure

« Devrait changer avec le

démantelement du parc

actuel (Fessenheim et

suivant)

Cela concerne que les projets les plus

complexes

‘;‘: cyclife digital solutions .

GROUPE €DF



PROJETS DE DEM : DANS LA GRANDE MAJORITE
INTERVENTION D’OPERATEURS HUMAINS

Conditions assez proches des projets de
desamiantage

L’'homme reste la solution
la plus

. performante
+ 3 cyclife digital solutions

GROUPE €DF

10



PROJET DE DEM : PRODUCTION DE FLUX DE DECHETS

Dénomination | Périodes Origine
principale

TFA < 30 ans Déchets de _
démantélement = Stockage mais

FMA-VC < 30 ans Déchets R|sque. de
technologiques saturation

FA-VL > 30 ans Déchets ] des sites de
radiferes et stockages
graphites » Pas de

e T ovans pecners de filieres |
procédés

HA > 30 ans Produits de
fission et

s x d’activation
> :cycllfe digitdl SOIuLOINS

GROUPE €DF



DECHETS : CLASSIFICATION PAR FILIERE

* Inventaire 2010

# HA

W MA-VL

7 FAVL
FMA-VC Pour I'heure, pas de seuil

TFA o . .
- de libération, mais cela
pourrait évoluer

Déchets DéChetS
Déchets HA

TFA

¢ . . : 10 X 77?7

«~ = cyclife digital solutions X FA 12
LA y g GROUPE €DF (€) (€)




CONSTITUTION D’UN COLIS DE DECHETS

Objectifs:
Non dispersion de la contamination
t vis-a-vis de I'environnement

buse d'injoction dumortier
l’ jct

busa d'dvacuation 'air

busad'injection du mortier

Principe

panier grilagé - . .

: « Stabilisation du déchet dans une

: matrice (béton, verre, bitume)

Tenue de la matrice selon 'activité

e et les radioéléments

« TFA—FAVC: 300 ans

» Autres plusieurs milliers
d’années....

Forraiies, tuyautoris... /
-~ + Pasde liquide

‘;‘: cyclife digital solutions

GROUPE €DF
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Exemple de conditionnement

- —

Gondifionnemeant avec matnica cimantaive an conta

"

S P
|

& 2

‘:,‘: cyclife digital solutions

GROUPE €DF
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DONNEES D’ENTREES : PB D’INCERTITUDES

- MECONNAISSANCE DES INSTALLATIONS

 Historique
* Probleme de tracabilite
=

« Documentation incomplete ou contradictoires

« « INCERTITUDE DES DONNEES D’ENTREES »

Cuve 68-04
(@125m;:h=2m)

Bac de rétention | 1 5

‘ . ) ‘
- “c¥cllfe di
2070\1/ g ' (1.7 x 1,7 m : prof. & cm) I— 15

1,1m 3,2m



16

?:f;‘ cyclife digital solutions

PROJET DE DEM : ENJEUX MAJEURS

Incertitudes données d’entrées

Conditions l ' ’ ’
opératoires
ASN

conséquences :

« Deérive des budgets et délais

* Problemes contractuels

« Autorisations décalées

» Gestion des déechets non optimisées

GROUPE €DF

16



BOEHATL 7
ORGANISATION INDUSTRIELLE

Exploitant - Maitre d’Ouvrage
CEA / EDF / AREVA / DCN ...

Maitre d’Ouvres
EDF / AREVA /...

Autorités de

reté
Sureté ntreprises de rang

VINCI / BOUYGES / ONET / SPIE / AREVA /...
WESTINGHOUSE

h . 4

« e _
+ 3 cydife digital solutions

GROUPE €DF



28/01/17

DECOMPOSITION DES COUTS

20-30%

20-40%

/

Exploitation

Surveillance

MOA - MOE

Colts des
opérations

Traitement /
conditionnemen

t des déchets

« o '
+ 3 cydife digital solutions

GROUPE €DF

Heures

Exploitation
Aménagements

18



EVOLUTION DE LA PREPARATION DE CES PROJETS

Initialement Orientation Validation des Industrialisatio

- : Approche par ;
orientation ; s données n des
dechets le scénario

outillage d’entrées méthodes

Mise en place de gqualification par les
donneurs d’ordre, mais pas de position
commune au niveau francais

« o '
+ 3 cydife digital solutions

GROUPE €DF
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CREATION DE NOUVEAUX METIERS EN INGENIERIE

Sceénariste . :c,tlon — Outillages Genie-civil
d2chets

« N .
+ 3 cydife digital solutions

GROUPE €DF

Electricite /
contrble
commande

20



DIGITALISATION DES ACTIVITES

/ \ Réalisation maquette BIM Simulation : scénarisation et optimisation
e N
ERlIESEmER 2o Scénario de référence
magquette 3D
Processus
3 ( )
“ [ Sl } Scénarios optimisés
inventaires
o J
ouiis R €3 DEMp]
mEon FOR nyu§
Decommissioning Expertise Maintenance

« o |
+ 3 cydife digital solutions

GROUPE €DF

Apparition des jumeaux numériques pour

les projets les plus complexes

21




COMPARAISON DE SCENARIOS
ETUDE DE SENSIBILITE

Project

APM_214 / SS1 - V2 / Teleoperation scenario

Scene Scenario Reporting

nnnnn

Collisions
@ Complete

cartograpl

[C] Display <7.5 uSv/h
(pSv/h)
7.5E+0 — I
25EH—
20E+3 —
1.0E+5 — W

|2
=
g

auag

E

[dewsseq ] [[ydess

*"‘ + cydiire aigital soiutons

GROUPE €DF

K

Cartographie dosimétrique

3D
Permettant de voir les différents
zonages dans le chantier

Débit de dose en temps

réel pris par I'avatar en fonction
de sa position par rapport aux
sources

Recherche de strategies

alternatives grace ala
simulation Le tableau de
reporting vous permet de
comparer différentes approches

v 5

Exports




POUR CONCLURE

Le démantélement : une activité qui a une trentaine d’année de retour d’expérience

C’est devenu une activité a part entiére :
* Les donneurs d’ordre comme les entreprises ont des services / département dédiés
* Des métiers nouveaux sont apparus, comme le scénariste
* Des qualifications ont été mises en place

Les premiers projets concernaient les installations les plus anciennes qui s’avérent les plus complexes

Les défis qui se présentent
* Réduire la part des aléas liées au pb « des données d’entrées
» Derisquer les projets par des approches digitales, des maquettes,...
* Industrialiser 'approche

‘:,‘: cyclife digital solutions

GROUPE €DF
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RECYCLAGE ET REEMPLOI DES MATERIAUX

DE CONSTRUCTION : ENJEUX ET FOCUS FILIERES
Capucine GAUTIER

Ingénieure Recherche et Expertise, CSTB




CSTB Recyclage et reemploi des
le futur en construction matérlaUX de COnStrUCtIOH enjeUX et

focus filieres

CMD du 03/02/2022

Capucine Gautier




CS1B

le futur en construction

- Rappel sur le quide
Qree PP J

Nouveau guide complémentaire prévu début
2022.

Le nouveau guide propose de s’enrichir de fiches ciblées,
synthétigues et méthodologiques autour des différentes
actions a mener, par étape et acteur, en intégrant les nouvelles
solutions et initiatives qui fleurissent en France et en Europe.

* Plus opérationnel

* Sous forme de fiches synthétiques
* Organisé par themes et étapes

* De nouveaux REXs du terrain

* Présentation de nouveaux outils




CS1B

le futur en construction

erée

Presentation des thematiques du guide

Présenter les
actions a mener
tout le long d'un

projet de
déconstruction
sélective.
- Avant, Pendant
et Aprés Chantier

Regrouper les
actions a mener par
métier (MOA, MOE,

Entreprise,
diagnostiqueur...)
ainsi qu’'un rappel

de leurs missions et
de leurs obligations

\J UJ

INFORME

Faire remonter
des
recommandations
par chantier

Présenter les
principales filieres
pour les PEMD issus
des chantiers de
déconstruction

REEMPLOI

RECYCLAGE

U/

/12




CSTB / Contexte actuel

orée

Recyclage et Reemploi




CS1B

le futur en construction

erée

Contexte actuel

SECTEUR DU BATIMENT :

87 a 90% des
déchets issus de
déconstruction et

rénovation

Etude de préfiguration de la
Chiffres clés de 'ADEME 2018 REP PMCB, ADEME

114 millions de tonnes
de produits neufs mis
sur le marché chaque

année

Etude de préfiguration de la REP PMCB,
ADEME

46 millions de
tonnes de déchets

1ier consommateur
de ressources et

matiéres premiéres par an en France

Chiffres clés de 'ADEME, 2020

CONTEXTE REGLEMENTAIRE EN EVOLUTION :
* Loi Transition Energétique pour la Croissance Verte (2015) :
objectif de valorisation des déchets du BTP a 70% en 2020

. : res  qui permettent  d'éwer  la production

i i i A i i = Evite P et
* Loi AGEC (2020) : refonte du diagnostic déchets en diagnostic Decherevite ¥ i
Produits, Equipements, Matériaux et Déchets (PEMD) Nan S e e it s
* RE2020 et réemploi S i coni
- < o Toute cpdrition par laguelle des substances, matitnes ou

° REP PMCB Déchet {2] RN EETAT T W arosuits i sant devenus des déchets sont utilisés de

* Plateforme réglementaire PEMD crip syt nyprlg
fires dis femur Fosietion initiale o & d'sukres finsd ) s

(3)

Bécupération de |'énergle praduite lors. du traitement des

REEMPLOI : Seulement 1% des matériaux sont réemployés aprés leur ‘4’- B B

Mise en décharge et enfouisiement des déchets sang
walorsation,.

liere application en Europe du Nord Quest (source FCRBE)

» Les filieres de recyclage et réemploi doivent s'organiser L5411 du code de Fenvironnement.

/14



Focus sur les
fiches Filieres

Mieux connaitre les filieres de
recyclage et reemploi

CST

le futur en construction




CSTB |/ Recyclage

le futur

erée




csiB /| -
e | Fiches filieres RECYCLAGE

erée

OBIJECTIFS :

* Syntheése sur |'état actuel des filieres de recyclage ;

* Recommandations et bonnes pratiques (tri, stockage, etc.) ;

* Présentation des procédés de recyclage pour chaque catégorie de déchets ;

* Source de données : documents divers tels que I'étude de la préfiguration de la REP PMCB de I'ADEME, échanges avec
les filieres et des experts.

CATEGORIES DE DECHETS SELECTIONNEES :

Gravats
32 Mt

Terres Verre plat SERIES
175 Mt 200 kt 170 kt

Métaux
3 Mt

Platre minérale
600 kt S




CS1B

le futur en construction

erée

LE VERRE PLAT

ez bennes de déchets
Ins(l.l:ﬂ;cnbﬂ nmmh:lsnmhnlupﬂnﬂul mps

o sabl des o fondants e comme
distingue diférentes grandes familles de veme - ke verre

ia
Dbcanstruction des dlémants :
* Les élEments en verre ldnlsm menulserie] peavent casser oy ewploser en gindrant se:
ler. est impératif,

dénts caupant um,.

. Iad&po e ces Elément

5 Lesdidments ipd nd(mlh-mlnnlswmd nacelle
o PR ity 1 i o o 1 s, . BRI an e v
structy 4 wentouse
= Les débris i ils sant &
sculllés p:(\ « céchets enircnnants et les poussibres du chantler, mais aussi car les
ramasser risues de Ie compagnan.
Condiiannamant des déchets :

= Atiention 3 ne pas metire dans b méme benne le verre plat et be verre dembaliage (verre
creus incalore u colord], las filiéres ce recycage sant différentes

. Mr\ldﬁmmﬁkmlnlsmw;nllrlc.\:\lg!duwn:m(.‘mm
*  Fourunenfoukssement en IS01: 6 410 € f tonne

Comditians de reprise :
Le verre en benne dalt étre rigaureusement i el ne pas ire en mélange ave des restes
o graats, miau, plasicues, au out autrstyas de dichst
. les bennes de verre plat
+ Sant acreptés - hes verres Raat, feulletd, double ot tile virage, miral, verre tainté
. mu.n.;msu -fou, wiracéram e scnt généralement pasinclus dans les cahiers des
charges ces collecteurs

des tes ateliers ol

e plat zont trids selon leur type (flaat, feullletd, miroir, et | ot leur ol

cinte,
puts broyés pour danner du calon |oébris oe verrel hamagéne et de grande qua

de qualnd

maindre. Far exemgle, le calin ce e caleri.

= Les calein, selon leur bype sant Intred matiére lée dans les
fours verriers pour ta prad ! & del.

o Recyclage en vame plat Colcins Goceptes | verre plat
= Recyclags an vame creux caloré Calcins acceptés : verre plat, verre crews

= Recyclage en laine de verre Colcins oeceptés © verre plar, verre creus, Jaine de verre

Riéuillsation du |a matline recyckie
+ Dans e weme plai -

530 % pour certains

neut
+ Dans I\ulnmmt
La part Iniroduit Gans fa chaine de production des verres d‘emballage varke enire

Ia qualiti de verne recherchie.

4
+  Danslalaine e verre :
Les cakcing remplacent le sable comme matiére prambére 4 hautewr de £0 3 B0 % selon les

]
fillére de recychge 5 di“bnpnr depuis pisa de 40 ans, atteignant

Jourd'h recyciage de Fordre de B0
Engag Ia Creissance Verte a été av. 018 ertre EfE, les Industriels
Irecydeurs 4 déch,
e verre plat of o 2025
Les exigences dhevées de tn des recyceurs s'explicuent par les risoues géndrés par i3
présence dmpuretds, pouvant endammager les faurs verers (grésence de métal
a qualité d s th ).

Format des Fiches Filieres - RECYCLAGE

RUBRIQUES

Nom courant du matériau, type de déchet et
code déchet

Statistiques : production annuelle, taux de
recyclage annuel
Pratiques actuelles sur chantier

Description du matériau et produits associés
(Ex: la fenétre pour le verre)

Bonnes pratiques sur chantier

Conditions de reprise par les filieres de
valorisation

Techniques de recyclage (actuelles et
innovations)

Réutilisation de la matiere recyclée
Points d’attention et enjeux pour la filiere

Pour aller plus loin

/18
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le futur en construction

erée

Fiches filieres RECYCLAGE

Deéchets

Métaux

Bois

Platre

Verre plat

Plastiques

Moquettes

Laines
minérales

Quantités
annuelles
(Tonnes)

IMt

2,2Mt

0,57Mt

0,2Mt

0,17Mt

0,03Mt

0,25Mt

Principales filieres de traitement

Recyclage

Valorisation matiére (fabrication de panneaux
de particules) : 41%

Valorisation énergétique (UIOM ou CSR
principalement) : 36%

Recyclage (préparation gypse) : 16%
Elimination : 84%

Recyclage: 3%

Elimination : 97%

Recyclage: 17%
Valorisation énergétique : 9%
Elimination : 74%

Valorisation énergétique (C5R): 2%
Elimination : 98%

Recyclage < 1%
Elimination =99 %

Taux de
valorisation

90%

77%

16%

3%

26%

2%

<1%

Source : Etude de préfiguration de la REP Produits et Matériaux de Construction du secteur du Batiment, Synthése

/19



CSTB |/ Recyclage

le futur

erée

Le verre plat




CS1B

le futur en construction

Exemple du verre plat

erée

Déchet inerte Code déchet : 17.02.02

Production annuelle de déchets: 200 kt Dont 70 kt fenétres et 130 kt cloisons et fagades

Taux de recyclage: 3% en boucle fermée, sans prendre en compte le recyclage du verre lorsqu’il est en mélange avec
les autres déchets inertes.

(Source : rapport ADEME 2021 relatif a I'étude de préfiguration de la REP PMCB, données de 2020)

Bonnes pratiques a adopter sur chantier :

Conditionnement

v Port dEPI v’ Séparer les verres miroirs, laqués, sérigraphiés et les
v' Dépose integre pour limiter les menuiseries en fonction du verre, simple ou feuilleté
risques d’accident v' Sur chevalet (en bois ou métallique), en caisses a roulette ou
v' Assistance mécanique dans certains dans des bennes pour les menuiseries extérieures et cloisons
cas intérieures, mais sanglées
v' Benne propre et sans poussiére pour le verre plat en vrac
v" Ne pas mélanger verre d’emballage et verre plat

/21
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le futur en construction

. Exemple du verre plat
Qoree

Le colt de la gestion des déchets se distingue selon les divers postes :

Transport

Pré-collecte Traitement

Coilt lié au prix de location Coatlié a la distance entre Codt lié & Ia filiére
chantier et exutoire

Conditions de reprise :

v Réception des menuiseries intactes, par les ateliers de démantélement des collecteurs pour un recyclage

en filiere verre plat

Verre plat integre pour une reprise en boucle fermée

Verre en benne rigoureusement trié et non mélangé avec des restes de gravats, métaux, plastiques, ou

tout autre type de déchet

La présence de poussieres doit également étre limitée dans les bennes de verre plat en vrac

Les verres float, feuilletés, double et triple vitrage, miroir, teintés sont acceptés

X Les verres armés, anti-feu, vitrocéramique ne sont pas inclus dans les cahiers des charges des
collecteurs.

ANIRN

S S
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Exemple du verre plat

erée

Techniques de recyclage :

*Par type (float,

feuilleté, miroir, *  Recyclage en verre plat - Calcins acceptés :
etc.) verre plat
*Par teinte * Recyclage en verre creux coloré - Calcins

acceptés : verre plat, verre creux
* Recyclage en laine de verre- Calcins
acceptés : verre plat, verre creux, laine de

*Obtention du verre
calcin

Traitement homogéne et

de grande
qualité

|Introduction du

Production calcin dans les

fours verriers
*Production de

de nouveaux
produits verre ou laine

minérale

/23



v Signature en 2018 d’un Engagement pour la Croissance Verte entre 'Etat et les
industriels (recycleurs et fabricants). Lobjectif est le recyclage annuel de 80 000
tonnes de déchets de verre plat d’ici 2025 (soit un taux de recyclage de 40%).

v Exigences élevées de tri des recycleurs s’expliquent par les risques générés par la
présence d’'impuretés, pouvant endommager les fours verriers (présence de
métal notamment) ou diminuer la qualité du verre obtenu (défaut esthétique ou
fragilité).

v Cahier des charges pour le recyclage de verre plat extrémement contraignant
mais les filieres se développent et sont en place pour recycler en boucle fermée
le verre en fin de vie et ceci en respectant le cahier des charges des fabricants de
verre plat.
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OBIJECTIFS :
* Synthese sur |'état actuel des filieres ;
* Recommandations et bonnes pratiques (diagnostic, dépose, stockage, conditionnement, reconditionnement, repose,
etc.);
* Indication sur les émissions de carbone évitées (Label Bas Carbone) ;
* Se baser sur des travaux existants (FBE, FCRBE...), pas de travaux de recherche supplémentaire.
- Appropriation de la thématique par les acteurs
* Sources de données : guides FBE, fiches matériaux FCRBE, documents divers, experts réemploi au sein du CSTB.

FAMILLES DE PEM SELECTIONNEES :

Revétements intérieurs
Clos couvert Parquets, revétements souples/ moquettes,
Tuiles, ardoises, briques carreaux de céramique/ carreaux de ciment /
faience murale

Menuiseries — Portes et fenétres
Porte intérieure, bloc-porte intérieur coupe feu,
porte extérieure et fenétre, persiennes et
volets, portails et grilles

Plomberie et appareils sanitaires
Pack WC, lavabos, éviers, vidoirs, urinoirs, bacs a
douche et baignoires, robinetterie, canalisations
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A titre dememple, voici les valewrs medanes ' emssions
rbone évitees par e réemploy. caituides powr Gffrentes
typoioges de portes iInterieures, Gans e Cadre Oc ' Methode
Rengwation du Ladel Bas Cardone

v o Porte istérieure en bois massll - 70,88 kg e €02 ;
aiTio pu ®  Porte irtéricure o0 Dol recomttue ¢ 10109 ig
YU T — (02,

o Porte veriewre en dluminium : 202,20 kg e CO2
SR« ity - Uememble des weews diponbies powr o dfidrertes
wategories de produts, Sny gee la methodoiogie de caicul
ot Saponiicy L] hetgn /frww Sulietn
olfcic developoemers-dutable.gow fr/notce?
ideBuletiroicel-0002030 (Vor Asnexr I de la notice
dewr gtivel.

Introduction générale sur le lot
MENUISERIES - Portes et fenétres |dentification des familles récurrentes dans le lot
e T ST Pour chaque famille constituant le lot :
s store: o e e o) + Météo du réempiloi (Difficile, En développement, Facile)
* Emissions de CO2 évitées (d’aprés LBC)
E&EETE:W::’T::::::’ bien gu'eles lassent egalement partie du dos [} U n |té
* Dimensions récurrentes
Diagnostic préalable
Dépose
Reconditionnement
Une porte ints 't talerent (onstituee @ un battant [parte mobsie) et & adrerent Fae (ou ° Repose
Cette fiche se concentre sur be réemglol des portes interiowures en bob. .
Pour aller plus loin
* Chantiers pilotes

RUBRIQUES

ot de o, tines 108k o) sy ey ox e Description des produits concernés
Recommandations de bonnes pratiques:

Stockage et transport

e e e i Contexte assurantiel

Gitatuners ot b v s b o s o1 om0k 0 Possibilités de réutilisation

B e e b S e Points d’attention
 Guides et outils

unte (U] ®  Largeur delouwrant 163,72, Bl et 83 cm
o Moutew : 204 220 et 258 om
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Emissions de CO, évitées

A titre d’exemple, voici les valeurs médianes d’émissions
carbone évitées par le réemploi, calculées pour des éléments
de couverture en tuiles, dans le cadre de la méthode
v Rénovation du Label Bas Carbone :

METEO DU ¢ Eléments de couverture en petits éléments de terre
REemPiOl b cuite : 4,04 kg eq.CO2.

L'ensemble des valeurs disponibles pour les différentes
Piiche. - Endiveloppement. - Frcle catégories de produits, ainsi que la méthodologie de calcul
sont disponibles ici : https://www.bulletin-
officiel.developpement-durable.gouv.fr/notice?
id=Bulletinofficiel-0032030 (Voir Annexe 1 de la notice
descriptive).

Tuile plate courante
(vue de dessous)

Tuile plate « écaille »
(vue de dessus)

Tuiles plates de terre cuite

Exemple de tuile plate, Extrait du Guide Pratique “Les couvertures en tuile — Tuiles de terre
cuite — Tuiles en béton”, Christian Lyonnet et Valérie Wesierski, CSTB Editions

Exemple des tuiles de terre cuite

RisE
TooLKaT u

= Tulles,

Tuile de toit en terre cuite

Description du matériu

tite etfou Latéral). Selon e type ot le modbe,
[pr— pour

diles

Nies, mélangées

‘pour fes modiles

par

p—

10004 pen
12448%

de fabrication artissnale ou industrielle

techniques
essentieliement de La compesition du mé-
lange, deLa température de culsson, de la

Par
aréters, abouts, tues de rive, tulles cha-
tidres, demi-culles, ec.

= Fiitons et colorts

ormales, el

uvrages en couvertures de LoiL ou en bar-

teneur en crydes de fer. Leur aspest est

une trés bonne durabilité (du-
rée de vie jusquh 100 ans). Cependant. au
a

© Engobé : Apris le processus de séchage,

usage,

cutsson,

rouge foncée, marron cunoire Gaspect

* Emaié : une susspension d'dmail est appll-
quée sur la tufle non custe. En cours de
Cuisson, cette couche & Witrifie e permet.
‘Fobltenir des carmeaux rouges, brurs et
s, mats ou brillants, dans différentes

e Lo saleté, aux mousses et aus
g

« Tesson foncé  En saisant des argiles pig-
mentbes au mangandse, les tulles sont

puis le T skicle,

réempiol, e taut pas s confondre avee
teurs e biton, phus poreuses et
ot s durée de vie est estimée b 50 ans.

- ande varkéts

+ Tigtemens de préservation : certaines tules
G rbemplol peuvent présenter des waces
un aitement de priservation hydrofuge

¥ appliquie

a5330CHE3 b un producteu €U une région
origne sinsl quaux condiions dimatiques
e de mise en aeuvre (pente de tol, dtanchif-

tulles panines, €1c) des tulles b emboRement
{simple, dcuble 0U Uiple ; emboRement de.

Source de données du projet FCRBE
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Recommandations sur le stockage et le transport :

Produit Stockage Transport

Tuiles Sur des palettes, cerclées ou sanglées puis cellophanées. | Sur palettes ou en vrac en les
Prévoir un systéme d'évacuation afin d’éviter |'eau | empilant verticalement.

stagnante sur la palette.

Recommandations sur le reconditionnement :

v" Nettoyer, au moyen d’une brosse douce, pour enlever les mousses, algues et saletés résiduelles ;
v'  Eviter le nettoyage a haute pression qui abime leur surface.

Recommandations pour la repose :

v’ Vérifier les performances avant la repose :
* Réglementaires, en lien avec la sécurité des personnes, en lien avec l'aptitude a 'emploi et complémentaires

v’ Lot doit &tre constitué de tuiles de méme modéle ;
v La méthodologie de remise en ceuvre des tuiles est identique a la pose de tuiles neuves.
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TOUS A VOS AGENDAS !

> 17 MARS 2022 (14H-17H30) : Groupe de Travail RSE - La Corporate Sustainability
Reporting Directive : le futur du reporting RSE

> 24 MARS 2022 (9H30-12H30) : Club métropolitain pour une construction
circulaire

> 4 AVRIL 2022 APRES-MIDI : Lancement du guide
> 2 JUIN 2022 (9H30-12H) : Club Métiers Déconstruction

> 17 JUIN 2022 (10H-12H) : Matinale AFILOG & OREE - Constructions en bois :
perspectives et solutions

> 7 NOVEMBRE 2022 (10H-12H) : Matinale AFILOG & OREE - Rénovation
énergétique des batiments tertiaires : comprendre le décret tertirir2



ACCES ESPACE MEMBRES CLUB METIERS
DECONSTRUCTION

* Espace membre du Club : http://www.oree.org/recyclage-valorisation/clubs-
metiers.html = Economie Circulaire = Clubs Métiers

« Se connecter avec les mémes codes que I'espace adhérent du site OREE (sous
réserve d’adhésion a OREE et de signature de la charte)

* Codes strictement personnels

* Me contacter en cas de perte de codes

Clotilde CHAMPETIER
Responsable Economie Circulaire
champetier@oree.org — 01 48 24 31 39




MERCI DE VOTRE PARTICIPATION !




